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® Verfahren zur Herstellung eines Drucktragers, Zuschnitt zur Herstellung eines Drucktragers sowie 
Drucktrager 



Die Erfindung betrifft ein Verfahren zur Herstellung eines 
Drucktragers, einen Zuschnitt zur Herstellung eines solchen 
Drucktragers sowie den Drucktrager selbst. Dabei ist bei- 
spielsweise fur das erfindungsgemaBe Verfahren kennzeich- 
nend, daB die einem Tragerelement (2) zugeordneten Nutzen 
(3) aus nur einem zunachst durchgehenden Materialbogen 

(10) hergestellt werden, daS dazu in einem ersten Verfah- 
rensschritt die quer zur Langserstreckung dieses Materialbo- 
gens (10) angeordneten Seiten (7) der untereinander ange- 
ordneten einzelnen Nutzen (3) als Stanzlinien, Schnittlinien 
oder dergleichen Durchbrechungen (11) vorgefertigt wer- 
den, welche beidseits mit Abstand von den in Langsrichtung 
orientierten Seiten (12) des Materialbogens (10) enden # daB 
anschlleBend das Tragerelement (2) in Langsrichtung des 
Materialbogens (10) angeordnet und mit seiner Flachseite 
auf den Materialbogen (10) Im Bereich der Durchbrechungen 

(11) , dlese uberbruckend, angeheftet oder aufgeklebt wird 
und daB in einem nechfolgenden Verfahrensschritt zum 
Vereinzeln der Nutzen (3) die in Langsrichtung des Material- 
bogens (10) orientierten Seiten (6) der Nutzen (3) ausge- 
stanzt, ausgeschnitten oder dergleichen vorgefertigt werden 
(vgl. Figur 2). 
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Die Erfindung betrifft ein Verfahren zur Herstellung 
eines Drucktragers, der zumindest ein blatt- oder strei- 
fenformiges Tragerelement sowie mehrere formatge- 
recht vorgefertigte, beispielsweise kartenfdrmige Nut- 
zen aufweist, die an wenigstens einer Flachseite des Tra- 
gerelements mit diesem mittels einer Haft- und/oder 
Klebeschicht ldsbar verbunden und auf ihrer dem Tra- 
gerelement abgewandten Flachseite bedruckt werden. 

Die Erfindung befaBt sich auch mit einem Drucktra- 
ger der eingangs erwahnten Art sowie mit einem Zu- 
schnitt zur Herstellung eines derartigen Drucktragers, 
insbesondere gemaB dem eingangs erwahnten Verfah- 
ren. 

Kleinformatige Drucktrager, wie sie beispielsweise 
fur Visitenkarten vorgesehen sind, lassen sich rrift her- 
Wmmlichen Druckmaschinen, mit Laserdruckern, Foto- 
kopiergeraten und anderen herkammlichen Druck- 
oder Schreibgeraten wegen des vergleichsweise kleinen 
Formates nicht ohne weiteres bedrucken. 

tlblicherweise werden derartige Visitenkarten oder 
dergleichen daher zu mehreren auf einen Druckbogen 
aufgedruckt und nach dem Druckvorgang mit Hilfe ei- 
ner Schneidmaschine einzeln ausgeschnitten. Dies be- 
darf jedoch auch nach dem Druckvorgang noch eines 
nicht unerheblichen Herstellungs- und Zeitaufwandes. 

Man hat daher bereits Drucktrager geschaffen, die 
aus einem vorgestanzten Druckbogen bestehen. Dieser 
Druckbogen weist nebeneinander angeordnete Stan- 
zungen auf, die die GrdBe einer Visitenkarte oder der- 
gleichen Nutzen haben. Die einzelnen Nutzen auf die- 
sem vorgestanzten Drucktrager sind dabei Uber Materi- 
albrOcken miteinander verbunden, die nach dem Abbre- 
chen der einzelnen bedruckten Visitenkarten meist 
randseitig zumindest teilweise stehenbleiben, was man- 
che Anwender als unschSn empfinden. 

Zur Etikettierung und auch fur andere Verwendungs- 
zwecke ist bereits ein Drucktrager der eingangs er- 
wahnten Art bekannt, auf dessen blattfdrmiges Trager- 
element mehrere, im wesentlichen rechteckige und als 
Etiketten vorgesehene Nutzen aufgeklebt sind Diese 
Nutzen weisen die Haft- und Klebeschicht auf ihrer dem 
Tragerelement zugewandten Flachseite auf und sind auf 
der demgegenuber abgewandten Seite beispielsweise 
mit einem Laserdrucker oder dergleichen bedruckbar. 
Diese vorbekannten Drucktrager sind jedoch fur Visi- 
tenkarten oder dergleichen ungeeignet 

Es besteht daher insbesondere die Aufgabe, ein Ver- 
fahren der eingangs erwahnten Art zu schaff en, das eine 
einfache und nur mit geringem Aufwand verbundene 
Herstellung auch von derartigen Drucktragern erlaubt, 
die beispielsweise fur Visitenkarten oder dergleichen 
verwendet werden kfinnen. Es besteht auch die Aufga- 
be, einen solchen Drucktrager zu schaffen, der in Ubli- 
chen Druckmaschinen, Laserkopierern, Fotokopierge- 
raten oder dergleichen herkommlichen Druck- oder 
Schreibgeraten derart bedruckbar ist, daB nach dem 
Druckvorgang formatgerechte Visitenkarten oder der- 
gleichen Nutzen ohne randseitig vorstehende Material- 
reste zur VerfQgung stehen. DarQber hinaus besteht 
auch die Aufgabe, einen Zuschnitt zur Herstellung eines 
derartigen Drucktragers zu entwickeln. 

Die erfindungsgemaBe Losung besteht bei dem Ver- 
fahren der eingangs erwahnten Art insbesondere darin, 
daB die einem Tragerelement zugeordneten Nutzen auf 
nur einem zunachst durchgehenden Materialbogen her- 
gestellt werden, daB dazu in einem ersten Verfahrens- 



schritt die quer zur Langserstreckung dieses Material- 
bogens angeordneten Seiten der einzelnen untereinan- 
der angeordneten Nutzen als Stanzlinien, Schnittlinien 
oder dergleichen Durchbrechungen vorgefertigt wer- 

5 den, welche beidseits mit Abstand von den in Langsrich- 
tung orientierten Seiten des Materialbogens enden, daB 
anschlieBend das Tragerelement in Langsrichtung des 
Materialbogens angeordnet und mit seiner Flachseite 
auf den Materialbogen im Bereich der Durchbrechun- 

io gen, diese Uberbruckend, angeheftet oder aufgeklebt 
wird und daB in einem nachfolgenden Verf ahrensschritt 

' zum Vereinzeln der Nutzen die in Langsrichtung des 
Materialbogens orientierten Seiten der Nutzen ausge- 
stanzt, ausgeschnitten oder dergleichen vorgefertigt 

15 werden. 

Bei dem erfindungsgemaBen Verfahren kGnnen die 
einzelnen Nutzen aus nur einem zunachst durchgehen- 
den Materialbogen hergestellt werden. Dazu werden in 
einem ersten Verfahrensschritt zunachst die quer zur 

20 Langserstreckung des Materialbogens angeordneten 
Seiten der untereinander angeordneten Nutzen als 
Stanzlinien, Schnittlinien oder dergleichen Durchbre- 
chungen vorgefertigt In einem nachfolgenden Verfah- 
rensschritt wird das Tragerelement in Langsrichtung 

25 des Materialbogens angeordnet und so auf den Materi- 
albogen aufgeklebt, daB das Tragerelement dessen 
Durchbrechungen ilberbruckt Je nachdem, ob dabei das 
Tragerelement oder der Materialbogen die Haft- und/ 
oder Klebeschicht aufweist, sind die einzelnen Nutzen 

30 nach dem Bedrucken spater beispielsweise als format- 
gerecht vorgefertigte und vom Tragerelement lediglich 
noch abzuziehende Etiketten oder als Visitenkarten be- 
nutzbar. Nach dem Aufkleben des Tragerelements auf 
den Materialbogen werden die einzelnen Nutzen durch 

35 Ausstanzen oder Ausschneiden ihrer in Langsrichtung 
orientierten Seiten yereinzelt, so daB nun der fertige 
und lediglich noch zu bedruckende Drucktrager zur 
Verfiigung stent 
Um gleichzeidg mdglichst viele Nutzen in einem Ver- 

40 fahrensgang herstellen zu kdnnen, ist es zweckmaBig, 
wenn im ersten Verfahrensschritt die quer zur Langser- 
streckung des Materialbogens orientierten Seiten der 
untereinander angeordneten Nutzen von vorzugsweise 
zumindest zwei benachbarten Nutzen-Reihen als 

45 Durchbrechungen vorgefertigt werden, die gegenilber 
der benachbarten Langsseite des Materialbogens einer- 
seits und insbesondere gegenQber den Durchbrechun- 
gen der jeweils benachbarten Nutzen-Reihe anderer- 
seits auf Abstand gehalten sind. Ein solcher Materialbo- 

50 gen weist somit zumindest zwei Reihen untereinander 
angeordneter Nutzen auf. Eine andere erfindungsgema- 
Be Ldsung fttr das eingangs erwahnte Verfahren sieht 
vor, daB die formatgerecht vorgefertigten Nutzen ma- 
schinell oder manueli auf die die Haft- und/oder Klebe- 

55 schicht zumindest bereichsweise aufweisende Flachseite 
des Tragerelements aufgeklebt werden. Dabei ist es 
zweckmaBig, wenn die Nutzen in zumindest einer Reihe 
untereinander und/oder nebeneinander auf das Trager- 
element aufgeklebt werden. 

60 Nach einem weiteren Losungsvorschlag gemaB der 
Erfindung ist vorgesehen, daB in einem ersten Verfah- 
rensschritt ein Materialbogen auf die die Haft- und/oder 
Klebeschicht zumindest bereichsweise aufweisende 
Flachseite des Tragerelements aufgeklebt wird und daB 

65 in einem nachfolgenden Verfahrensschritt die Nutzen 
allein aus dem Materialbogen ausgestanzt, ausgeschnit- 
ten oder dergleichen vorgefertigt werden. Ein solches 
Verfahren, das praktisch lediglich aus einem ersten, das 



DE 42 40 825 Al 
3 4 

Tragerelement mit dem Materialbogen verbindenden werden zusatzlich durch das die Durchbrechungen 
Verfahrensschritt und einem nachfolgenden Verfah- uberbrflckende und in Langsrichtung des Matenalbo- 
rensschritt zum Ausstanzen der einzelnen Nutzen be- gens orientierte Tragerelement zusammengehaltea 
stent, ist mit einem besonders geringen Herstellungsauf- Zum Vereinzeln der auf dem Tragerelement gehaltenen 
wand verbunden. Insbesondere bei einem sehr dunnen 5 Nutzen muB lediglich der beidseits der Nutzen bisiang 
Tragermaterial kann sich jedoch das Ausstanzen der verbliebene und in Langsrichtung orientierte Randbe- 
einzelnen Nutzen etwas schwieriger gestalten, wenn nur reich des Materialbogens ausgestanzt oder ausgeschmt- 
der Materialbogen, nicht aber das Tragerelement die ten werden, wobei die entsprechende Stanz- oder 
entsprechenden Stanzungen aufweisen soil Schnittlinie die Langsseiten der einzelnen Nutzen bildet 

Die erfindungsgemaBe Ldsung bei dem Drucktrager 10 AnschlieBend stehen die aus mehreren untereinander 
der eingangs erwahnten Art besteht insbesondere darin, angeordneten und durch das Tragerelement zusanimen- 
daB das Tragerelement zumindest in einem Teilbereich * gehaltenen Nutzen bestehenden Drucktrager zur Ver- 
seiner den Nutzen zugewandten Flachseite(n) die Kle- fflgung. 

beschicht aufweist daB die Klebeschicht beim Abziehen Um mittels des erfmdungsgemaBen Zuschmttes auf 
der Nutzen vom Tragerelement im wesentlichen nick- 15 einfache Weise bei herkdmmlichen Druck- oder 
standslos von den Nutzen zu trennen ist und daB die Schreibgeraten bedruckbare Etiketten oder dergleichen 
Nutzen ais Karton-, Papier- oder Pappteile ausgebildet zu erhalten, ist es vorteilhaft, wenn die Haft- und/odef 
sind. Bei dem erfmdungsgemaBen Drucktrager sind die die Klebeschicht auf der dem Tragerelement zugewand- 
einzelnen Nutzen nach dem Druckvorgang praktisch ten Flachseite des Materialbogens vorgesehen ist und 
ohne Klebemittel-Ruckstande vom Tragerelement ab- 20 wenn das Tragerelement im wesentlichen rOckstands- 
zuziehen und stehen formatgerecht beispielsweise als frei von der Klebeschicht des Materialbogens I5sbar ist 
Visitenkarten zur Verfiigung. Da die Haft- oder Klebeschicht bei dieser AusfUhrungs- 

Da mehrere Nutzen auf einem Tragerelement zusam- form auf einer Flachseite des Materialbogens vorgese- 
mengefaBt werden, hat der erfindungsgemaBe Druck- hen ist, k6nnen die aus dem Materialbogen ausgeschnit- 
trager trotz der vergleichsweise kleinen einzelnen Nut- 25 tenen oder ausgestanzten Nutzen beispielsweise nach 
zeneineausreichendeGroBcuminFotokopiergeraten, dem Druckvorgang auf einfache Weise als Etiketten 
Laserdruckern, Tintenstrahldruckern, oder dergleichen oder dergleichen verwendet werden. 
herkOmmlichen Druck- oder Schreibgeraten bedruckt Sollen die Nutzen demgegenQber als Visitenkarten, 
werden zu konnen. Identitatskarten oder dergleichen formatgerecht vorge- 

Dabei ist es besonders zweckmaBig, wenn ein Adha- 30 fertigte Drucktrager verwendet werden, ist es zweck- 
sionskleber die Klebeschicht bildet Insbesondere von maBig, wenn die Haft- und/oder Klebeschicht auf der 
einem solchen Adhasionskleber Iassen sich die einzel- dem Materialbogen zugewandten Flachseite des Tra- 
nen Nutzen praktisch riickstandsfrei abziehen. gerelementes vorgesehen ist und wenn der Matenalbo- 

Besonders vorteilhaft ist es, wenn das Tragerelement gen im wesentlichen riickstandsfrei von der Klebe- 
sowie die Nutzen einen rechteckigen AuBenumriB auf- 35 schichtdesTragerelementslflsbarist 
weisen und wenn das Tragerelement dabei einen Au- Sollen die einzelnen, einem Tragerelement zugeord- 
BenumriB hat, dessen Seiteniangen das Doppelte oder neten Nutzen etwa dasselbe Format aufweisen und auf 
ein ganzzahliges Vielfaches der Lange der entsprechen- dem Tragerelement in einer Reihe untereinander mit 
den Seite eines Nutzens betragen. Somit kann das Tra- ihren Querseiten aneinander anliegen, ist es vorteilhaft, 
gerelement durch die Nutzen vollstandig und ohne 40 wenn die benachbarten Durchbrechungen aller in einer 
uberstehende Rander abgedeckt werden, wobei auf ei- Reihe untereinander angeordneter Durchbrechungen 
nem Tragerelement beispielsweise zwei benachbarte denselben Abstand voneinander aufweisen. Dabei sieht 
Reihen untereinander angeordnete und aneinander an- eine besonders vorteilhafte Ausfuhrungsform gemaB 
liegende Nutzen tragen kann. der Erfindung vor, daB der Materialbogen zumindest 

Dabei ist es vorteilhaft, wenn die einem Tragerele- 45 zwei, voneinander beabstandete Reihen untereinander 
ment zugeordneten Nutzen in ihrem AuBenumriB ttber- angeordneter Durchbrechungen hat 
einstimmen. Weiterbildungen der Erfindung sind in weiteren Un- 

Die erfindungsgemaBe L6sung bei dem Zuschnitt der teranspruchen aufgefuhrt Im iibrigen ergeben sich wei- 
eingangs erwahnten Art besteht insbesondere darin, tere Merkmale der Erfindung aus der folgenden Be- 
daB der Zuschnitt einen einstiickigen Materialbogen 50 schreibung erfindungsgemaBer Ausfuhrungsbeispiele in 
aufweist, der zumindest eine Reihe untereinander ange- Verbindung mit den Anspruchen sowie der Zeichnung. 
ordneter und quer zur Langserstreckung des Material- Die einzelnen Merkmale kdnnen je fur sich oder zu 
bogens angeordneter Stanzlinien, Schnittlinien oder mehreren bei einer AusfOhrungsform der Erfindung 
dergleichen Durchbrechungen hat daB die Durchbre- verwirklicht sein. 

chungen beidseits mit Abstand von den in Langsrich- 55 Eszeigt: ... 
tung orientierten Seiten des Materialbogens enden und Fig. 1 einen Drucktrager in einer Draufsicht der ein 
daB auf eine Flachseite des Materialbogens wenigstens blattformiges Tragerelement aufweist auf dem mehrere 
ein, dessen Durchbrechungen Uberbrtlckendes Trager- formatgerecht vorgefertigte kartenfdrmige Nutzen auf- 
element mittels eines Haft- und/oder Klebeschicht an- geklebt oder angeheftet sind und 
geheftet oder angeklebt ist Der erfindungsgemaBe Zu- eo Fig. 2 einen Materialzuschnitt zur Herstellung ernes 
schnitt weist in zumindest einer Reihe mehrere unter- Drucktragers, ebenfalls in einer Draufsicht 
einander angeordnete Stanzlinien, Schnittlinien oder In Fig. 1 ist ein Drucktrager 1 dargestellt der ein 
dergleichen Durchbrechungen auf, die die Querseiten blattformiges Tragerelement 2 sowie mehrere format- 
der einzelnen Nutzen bilden. Diese Durchbrechungen gerecht vorgefertigte, kartenfdrmige Nutzen 3 aufweist 
enden beidseits mit Abstand von den in Langsrichtung es Die hier rechteckigen Nutzen sind an wenigstens einer 
orientierten Seiten des Materialbogens, so daB dessen Flachseite des Tragerelements 2 aufgekiebt oder ange- 
an den Querseiten der einzelnen Nutzen angreifender heftet Dazu weist das Tragerelement 2 an seiner den 
Randbereich die Nutzen zusammenhait Die Nutzen Nutzen 3 zugewandten Flachseite eine Haft- oder Kle- 
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beschicht 4 auf, die vorzugsweise aus einem leicht haf- 
tenden Adhasionskleber gebildet ist 

Wie Fig. 1 zeigt, weist das Tragerelement 2 zwei be- 
nachbarte Reihen 5 untereinander angeordneter Nut- 
zen 3 auf. Dabei fluchten die Nutzen 3 jeder Reihe 5 mit 5 
ihren Langsseiten 6 und Iiegen mit ihren Querseiten 7 in 
jeder Reihe aneinander an. Alle der dem Tragerelement 
2 zugeordneten Nutzen 3 stimmen in ihrera AuBenum- 
riB flberein. Das Tragerelement 2 hat einen AuBenum- 
riB, dessen Seitenlangen in Querrichtung des Trlgerele- 10 
ments 2 dem Doppelten der LSnge der Querseiten 7 
eines Nutzens 3 entsprechen; in Langsrichtung des Tra- 
gerelements 2 weist dieses demgegenflber eine Seiten- 
lange auf, die dem filnffachen der Lange der Langsseiten 
6 eines Nutzens 3 entspricht, so daB auf dem Tragerele- 15 
ment 2 zwei Reihen 5 von jeweils fOnf Nutzen aufge- 
klebt oder angeheftet werden kOnneit 

Die Nutzen 3 sind aJs Karton-, Papier- oder Pappteile 
ausgebildet Trotz ihres vergleichsweise geringen For- 
mates sind diese auf ihrer dem Tragerelement 2 abge- 20 
wandten Seite mittels eines Laserdruckers, Tinten- 
strahldruckers, Fotokopiergerates oder dergleichen 
herkommlichen Druck- oder Schreibgerates bedruck- 
bar. In Fig. 1 ist beispielsweise das obere Nutzen-Teil 8 
der Iinken Nutzen-Reihe 5 mit einem Aufdruck verse- 25 
hen, so daB dieses Teil 8 — wie im unteren rechten 
Bildrand von Fig. 1 angedeutet ist — ledighch vom Tra- 
gerelement 2 abgezogen werden muB, um als formatge- 
recht vorgefertigte Visitenkarte zur VerfUgung zu ste- 
hen. 30 

Nach einer hier nicht dargestellten AusfQhrungsform 
gemaB der Erfindung ist vorgesehen, daB das Tragerele- 
ment 2 mit einem Materialbogen aus Karton, Papier 
oder Pappe ISsbar verbunden ist und daB die einzelnen 
Nutzen 3 als Ausstanzungen oder Ausschneidungen die- 35 
ses Materialbogens ausgebildet sind. Dabei kOnnen die 
Nutzen auch durch rahmenartige Materialbrflcken die- 
ses Materialbogens auf Abstand gehalten werdea Es 
bedarf jedoch eines prazisen Herstellungsverfahrens, 
um aus dem auf das Tragerelement 2 aufgeklebten Ma- 40 
terialbogen die einzelnen Nutzen auszustanzen, ohne 
gleichzeitig auch das Tragerelement 2 zu durchtrennen. 

Ein anderes Verfahren sieht daher vor, daB die for- 
matgerecht vorgefertigten Nutzen maschinell oder ma- 
nuell auf die die Haft- und/oder Klebeschicht zumindest 45 
bereichsweise aufweisende Flachseite des Tr3gerele- 
ments 2 aufgeklebt oder angeheftet werden. 

Bevorzugt wird jedoch ein anhand von Fig. 2 er&u- 
tertes Hersteliungsverfahren, das sich auch zur Herstel- 
lung derartiger Drucktrager 1 eignet 50 

In Fig. 2 ist ein Zuschnitt 9 dargestellt, der einen ein- 
stflckigen und in seinem UmriB mit durchgezogenen 
Linien angedeuteten Materialbogen 10 aus Pappe, Pa- 
pier, Karton oder anderem Material aufweist Dieser 
Materialbogen 10 hat zwei benachbarte Reihen 5 in 55 
gleichem Abstand untereinander angeordneter Stanzli- 
nien, Schnittlinien oder dergleichen Durchbrechungen 
11, die in Fig. 2 durch strichpunktierte Linien angedeu- 
tet sind und die jeweils parallel zueinander quer zur 
Langsrichtung des Materialbogens 10 orientiert sind. 6 o 

Wie Fig. 2 zeigt, enden diese Durchbrechungen 11 
beidseits mit Abstand von den in Langsrichtung orien- 
tierten Seiten 12 des Materialbogens 10, wobei die be- 
nachbarten Durchbrechungen 11 der beiden Reihen 5 
mit ihrem Ende 13 auch zueinander auf Abstand gehal- 65 
ten sind Auf eine Flachseite des Materialbogens 10 sind 
zwei in Fig. 2 mit gepunkteten Linien dargestellte strei- 
fenfdrmige Tragerelemente 2 angeheftet oder aufge- 



klebt, die jeweils eine Reihe 5 der Durchbrechungen 11 
ttberbrflcken. Der in Fig. 2 dargestellte Zuschnitt 9 muB 
lediglich an den gestrichelten Linien 14 entlang den in 
Langsrichtung des Materialbogens 10 orientierten und 
miteinander fluchtenden Langsseiten 6 der Nutzen 3 
geschnitten oder ausgestanzt werden, um zwei — hier 
streifenf6rmige - Drucktrager 1 zu erhalten, auf dem 
die nun formatgerecht vorgefertigten Nutzen 3 in je- 
weils einer Reihe untereinander auf dem entsprechen- 
den Tragerelement 2 angeordnet und mit diesem lfisbar 
verbunden sind 

Wie Fig. 2 zeigt, sind dabei die Langsseiten 15 der 
Tragerelemente 2 mit Abstand zu den parallelen Langs- 
seiten 6 der ihnen zugeordneten Nutzen 3 angeordnet 

Zur Herstellung des in Fig. 2 dargestellten Zuschnit- 
tes 9 sowie der entsprechenden Drucktrager 1 werden 
die einem Tragerelement zugeordneten Nutzen aus nur 
einem zunachst durchgehenden Materialbogen 10 her- 
gestellt In einem ersten Verfahrensschritt werden die 
quer zur Langserstreckung dieses Materialbogens 10 
angeordneten Seiten 7 der untereinander angeordneten 
Nutzen 3 als Stanzlinien, Schnittlinien oder dergleichen 
Durchbrechungen 11 vorgefertigt, wobei diese Durch- 
brechungen 11 beidseits mit Abstand von den in Langs- 
richtung orientierten Seiten des Materialbogens enden. 
Dabei weisen die Durchbrechungen 11 auf beiden Sei- 
ten der herzustellenden Nutzen 3 eine geringf flgig grd- 
Bere Lange auf, als sie zur Bildung der entsprechenden 
Querseite 7 eines Nutzens 3 erf orderlich ware. 

In einem nachfolgenden Verfahrensgang werden an- 
schlieBend die Tragerelemente 2 in Langsrichtung des 
Materialbogens 10 auf diesem angeordnet und mit ihren 
Flachseiten auf den Materialbogen 10 im Bereich der 
Durchbrechungen angeheftet oder aufgeklebt 

In einem abschlieBenden Verfahrensschritt, der dem 
Vereinzeln der reihenweise untereinander auf den Tra- 
gerelementen 2 angeordneten Nutzen 3 dient, werden 
die in Langsrichtung des Materialbogens 10 orientierten 
Seiten 6 der Nutzen 3 ausgestanzt, ausgeschnitten oder 
dergleichen vorgefertigt. 

Dieses Verfahren sowie der in Fig. 2 dargestellte Zu- 
schnitt 9 kann auch zur Herstellung von formatgerecht 
vorgefertigten Etiketten verwendet werden, wenn die 
Haft- und/oder Klebeschicht auf der dem Tragerele- 
ment 2 zugewandten Flachseite des Materialbogens 10 
vorgesehen ist und wenn das Tragerelement 2 im we- 
sentlichen ruckstandsfrei von der Klebeschicht des Ma- 
terialbogens Iosbar ist Soil der aus dem Zuschnitt 9 
hergestellte Drucktrager 1 jedoch flir Visitenkarten 
oder dergleichen vorgesehen sein, ist es demgegenilber 
zweckmaBig, wenn die Haft- und/oder Klebeschicht 4 
auf der dem Materialbogen 10 zugewandten Flachseite 
des Tragerelements 2 vorgesehen ist und wenn der Ma- 
terialbogen 10 im wesentlichen rQckstandsfrei von der 
Klebeschicht 4 des Tragerelements 2 16sbar ist. 

Statt der in Fig. 2 dargestellten streifenformigen Tra- 
gerelemente 2 kann dabei auch ein einstflckiges Trager- 
element 2 verwendet werden, das — ahnlich wie in 
Fig. 1 — etwa die GrdBe und den AuBenumriB des Ma- 
terialbogens 10 hat 

Beim Zuschneiden des Zuschnittes 9 im abschlieBen- 
den Verfahrensgang verbleiben die an den Quer- und 
Langsseiten des Materialbogens 10 vorgesehenen 
Randbereiche, die vor dem Ausstanzen oder Ausschnei- 
den der Langsseiten 6 der Nutzen 3 diese zusammenge- 
halten haben, als Materialreste ttbrig. 
^ Die hier dargestellten Drucktrager 1 kdnnen in Ko- 
piergeraten, Thermodruckern, Laserdruckern oder der- 
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gleichen herkdmmlichen Druck- oder Schreibgeraten 
bedruckt werden, die ansonsten einzelne, derart kleine 
Formteile nicht aufnehmen und bedrucken kdnnen. Da- 
bei sind die hier als Nutzen 3 bezeichneten und auf dem 
Tragerelement 2 angehefteten oder aufgeklebten Form- 5 
teile des Drucktragers 1 formatunabhangig, d. h. statt 
der hier dargestellten Visitenkarten kdnnen auch ande- 
re Formteile auf dem jeweiligen Tragerelement 2 auflie- 
gen. Den in einer Reihe untereinander angeordneten 
Nutzen 3 eines Drucktragers 1 kdnnen jeweils auch 10 
zwei oder mehrere Tragerelemente 2 zugeordnet wer- 
den. 

Die Nutzen 3 sowie der zu ihrer Herstellung verwen- 
dete Materialbogen 10 kann aus schwarzem, weiBem 
oder farbigem Material bestehen, wobei die einzelnen 15 
Nutzen 3 mit einem Signet, einem Designmuster, einem 
Logo oder mit anderen Wortund/oder Bildbestandtei- 
len bereits vorgedruckt sein kdnnen. Um den Drucktra- 
ger 1 auch in herkdmmlichen Laserdruckern oder Ther- 
modruckern verwenden zu kdnnen, ist es zweckmaBig, 20 
wenn die Haft- und /oder Klebeschicht, insbesondere 
der verwendete Adhasionskleber, entsprechend den in 
diesen herkdmmlichen Druckgeraten tiblichen Tempe- 
raturen hitzebestandig ist 

Die auf dem Drucktrager 1 befindlichen, gegebenen- 25 
falls vorgedruckten Nutzen 3 kdnnen nach dem Druck- 
vorgang vom Tragerelement 2 ohne weiteres und ohne 
einen Klebstoff-RQckstand abgezogen werden, so daB 
sie gebrauchsfertig und formatgerecht beispielsweise 
als Visitenkarten zur Verfugung stehen. Grundsatzlich 30 
ist der erfindungsgemaBe Drucktrager 1 nur einseitig 
bedruckbar. Um Visitenkarten oder dergleichen Form- 
teile beidseitig bedrucken zu kdnnen, mttssen diese ent- 
weder auf der dem Tragerelement 2 zugewandten Seite 
vorgedruckt oder zunachst nur auf der einen Seite be- 35 
druckt werden, um sie anschlieBend von Hand oder ma- 
schinell mit der bedruckten Seite nochmals auf das Tra- 
gerelement 2 aufzukleben, so daB sie anschlieBend auch 
auf der noch unbedruckten Seite bedruckt werden kdn- 
nen. 40 

Es ist ein besonderer Vorteil der hier dargestellten 
Drucktrager 1, daB diese nach dem Aufdruck oder dem 
Druckvorgang sofort gebrauchsfertig vorliegen und so- 
mit beispielsweise formatgerechte Visitenkarten zur 
Verfugung stehen, die kein aufwendiges Nachschneiden 45 
erforderlich machen und die auch randseitig keine std- 
renden Materialreste aufweisen. Dabei zeichnet sich der 
Drucktrager 1 insbesondere durch ein einfaches Hand- 
ling aus. 

50 

Patentansprtiche 

1. Verfahren zur Herstellung eines Drucktragers, 
der zumindest ein blatt- oder streifenfdrmiges Tra- 
gerelement sowie mehrere formatgerecht vorge- 55 
fertigte, beispielsweise kartenfdrmige Nutzen auf- 
weist, die an wenigstens einer Flachseite des Tra- 
gerelements mit diesem mittels einer Haft- und/ 
oder Klebeschicht Idsbar verbunden und auf ihrer 
dem Tragerelement abgewandten Flachseite be- eo 
druckt werden, dadurch gekennzeichnet, daB die 
einem Tragerelement (2) zugeordneten Nutzen (3) 
aus einem zunachst durchgehenden Materialbogen 
(10) hergestellt werden, daB dazu in einem ersten 
Verfahrensschritt die quer zur Langserstreckung 55 
dieses Materialbogens (10) angeordneten Seiten (7) 
der untereinander angeordneten einzelnen Nutzen 
(3) als Stanzlinien, Schnittlinien oder dergleichen 



Durchbrechungen (11) vorgefertigt werden, welche 
beidseits mit Abstand von den in Langsrichtung 
orientierten Seiten (12) des Materialbogens (10) en- 
den, daB anschlieBend das Tragerelement (2) in 
Langsrichtung des Materialbogens (10) angeordnet 
und mit seiner Flachseite auf den Materialbogen 
(10) im Bereich der Durchbrechungen (11), diese 
uberbrtickend, angeheftet oder aufgeklebt wird 
und daB in einem nachfolgenden Verfahrensschritt 
zum Vereinzeln der Nutzen (3) die in Langsrich- 
tung des Materialbogens orientierten Seiten (6) der 
Nutzen (3) ausgestanzt, ausgeschnitten oder der- 
gleichen vorgefertigt werden. 

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB im ersten Verfahrensschritt die quer 
zur Langserstreckung des Materialbogens (10) 
orientierten Seiten (7) der untereinander angeord-~~ 
neten Nutzen von vorzugsweise zumindest zwei 
benachbarten Nutzen-Reihen (5) als Durchbre- 
chungen (11) vorgefertigt werden, die gegenQber 
der benachbarten Langsseite (12) des Materialbo- 
gens (10) einerseits und insbesondere gegenQber 
den Durchbrechungen (11) der jeweils benachbar- 
ten Nutzen-Reihe (5) andererseits auf Abstand ge- 
halten sind. 

3. Verfahren nach dem Oberbegriff von Anspruch 
1, dadurch gekennzeichnet, daB die formatgerecht 
vorgefertigten Nutzen (3) maschinell oder manuell 
auf die die Haftund/oder Klebeschicht (4) zumin- 
dest bereichsweise aufweisende Flachseite des Tra- 
gerelements (2) aufgeklebt werden. 

4. Verfahren nach Anspruch 3, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Nutzen in zumindest in einer Rei- 
he (5) untereinander und/oder nebeneinander auf 
das Tragerelement (2) aufgeklebt werden. 

5. Verfahren nach dem Oberbegriff von Anspruch 
1, dadurch gekennzeichnet, daB in einem ersten 
Verfahrensschritt ein Materialbogen (10) auf die 
die Haft- und/oder Klebeschicht (4) zumindest be- 
reichsweise aufweisende Flachseite des Tragerele- 
ments (2) aufgeklebt wird und daB in einem nach- 
folgenden Verfahrensschritt die Nutzen (3) aus dem 
Materialbogen (10) ausgestanzt, ausgeschnitten 
oder dergleichen vorgefertigt werden. 

6. Drucktrager mit zumindest einem blatt- oder 
streifenfdrmigen Tragerelement sowie mit mehre- 
ren formatgerecht vorgefertigten, beispielsweise 
kartenfdrmigen Nutzen, die an wenigstens einer 
Flachseite des Tragerelements mit diesem mittels 
einer Haft- und/oder Klebeschicht Idsbar verbun- 
den und auf ihrer dem Tragerelement abgewandten 
Flachseite bedruckbar sind, dadurch gekennzeich- 
net, daB das Tragerelement (2) zumindest in einem 
Teilbereich seiner den Nutzen zugewandten Flach- 
seite(n) die Klebeschicht (4) aufweist, daB die Kle- 
beschicht beim Abziehen der Nutzen (3) vom Tra- 
gerelement (2) im wesentlichen rflckstandslos von 
den Nutzen (3) zu trennen ist und daB die Nutzen 
als Karton-, Papier- oder Pappteile ausgebildet 
sind. 

7. Drucktrager nach Anspruch 6, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB ein vorzugsweise hitzebestandiger 
Adhasionskleber die Klebeschicht (4) bildet 

8. Drucktrager nach Anspruch 6 oder 7, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Nutzen (3) reihenfdrmig 
untereinander und/oder linienfdrmig nebeneinan- 
der auf dem Tragerelement (den Tragerelementen) 
(2) angeordnet sind. 
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9. Drucktrager nach einem der AnsprUche 6 bis 8, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Nutzen (3) einen 
rechteckigen AuBenumriB aufweisen und daB die 
Nutzen (3) mit ihren Langsseiten (6) miteinander 
etwa fluchten und/oder mit ihren Querseiten (7) 5 
aneinander anliegen. 

10. Drucktrager nach einem der Ansprilche 6 bis 9, 
dadurch gekennzeichnet, daB das Tragerelement 
(2) sowie die Nutzen (3) einen rechteckigen AuBen- 
umriB aufweisen und daB das Tragerelement (2) 10 
dabei einen AuBenumriB hat, dessen Seitenlangen 
das Doppelte oder ein ganzzahliges Vielfaches der 
Lange der entsprechenden Seite (6, 7) eines Nut- 
zens(3)betragen. 

1 1. Drucktrager nach einem der Ansprilche 6 bis 10, 15 
dadurch gekennzeichnet, daB das Tragerelement 
(2) mit einem Materialbogen (10) aus Karton, Pa- 
pier oder Pappe ldsbar verbunden ist und daB die 
Nutzen (3) als vorzugsweise durch insbesondere 
gitterfdrmig miteinander verbundene Material- 20 
bracken voneinander auf Abstand gehaltene Aus- 
stanzungen oder Ausschneidungen des Materialbo- 
gens (10) ausgebildet sind. 

12. Drucktrager nach einem der Ansprilche 6 bis 11, 
dadurch gekennzeichnet, daB die einem Tragerele- 25 
ment (2) zugeordneten Nutzen (3) in ihrem AuBen- 
umriB ttbereinstimmea 

13. Drucktrager nach einem der Ansprilche 6 bis 12, 
dadurch gekennzeichnet, daB beidseits des streifen- 
fcrmigen Tragerelementes (2) dessen Langsseiten 30 
(15) mit Abstand und vorzugsweise parallel zu den 
Langsseiten (6) der auf dem Tragerelement (2) ins- 
besondere in Reihe gehaltenen Nutzen (3) ange- 
ordnet sind. 

14. Zuschnitt zur Herstellung eines Drucktragers, 35 
insbesondere gemaB dem Verfahren nach einem 
der Ansprilche 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, 
daB der Zuschnitt (9) einen einstflckigen Material- 
bogen (10) aufweist, der zumindest eine Reihe (5) 
untereinander angeordneter und quer zur Langser- 40 
streckung des Materialbogens (10) angeordneter 
Stanzlinien, Schnittlinien oder dergleichen Durch- 
brechungen (11) hat, daB die Durchbrechungen (11) 
beidseits mit Abstand von den in Langsrichtung 
orientierten Seiten (12) des Materialbogens (10) en- 45 
den und daB auf eine Flachseite des Materialbogens 
(10) wenigstens ein, dessen Durchbrechungen (11) 
UberbrQckendes Tragerelement (2) mittels einer 
Haft- und/oder Klebeschicht (4) angeheftet oder 
angeklebtist 50 

15. Zuschnitt nach Anspruch 14, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB der Materialbogen (10) aus Karton, 
Papier oder Pappe besteht 

16. Zuschnitt nach Anspruch 14 oder 15, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Haft- und/oder Klebe- 55 
schicht auf der dem Tragerelement (2) zugewand- 
ten Flachseite des Materialbogens (10) vorgesehen 
ist und daB das Tragerelement (2) im wesentlichen 
rttckstandsfrei von der Klebeschicht des Material- 
bogens (10) losbar ist 60 

17. Zuschnitt nach Anspruch 14 oder 15, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Haft- und/oder Klebe- 
schicht (4) auf der dem Materialbogen (10) zuge- 
wandten Flachseite des Tragerelements (2) vorge- 
sehen ist und daB der Materialbogen im wesentli- 65 
chen rflckstandsfrei von der Klebeschicht (4) des 
Tragerelements (2) ldsbar ist 

18. Zuschnitt nach einem der Ansprilche 14 bis 17, 
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dadurch gekennzeichnet, daB die benachbarten 
Durchbrechungen (11) aller in einer Reihe (5) un- 
tereinander angeordneten Durchbrechungen (11) 
denselben Abstand voneinander aufweisen. 
19. Zuschnitt nach einem der AnsprQche 14 bis 19, 
dadurch gekennzeichnet, daB der Materialbogen 
(10) zumindest zwei, voneinander beabstandete 
Reihen (5) untereinander angeordneter Durchbre- 
chungen (11) hat 
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